ROTIERENDE MASCHINEN

Messtechnik in Bewegung

Mit unserem neuesten CPC 100-Zubehor fur die Streufluss-
messung am Blechpaket des Stators komplettieren wir die
Diagnosemaglichkeiten des Aktivteils rotierender elektrischer

Maschinen. Dabei wird eine Hilfswicklung um den Stator gelegt

und dieser mit einem geringen Anteil (typischerweise 4 %) des

Streufluss als Symptom fir

die Fehlstelle

Blechpakete von rotierenden Maschinen
bestehen aus diinnen Blechlamellen,
welche zueinander isoliert aufgebaut
sind. Somit werden die Wirbelstrom-
verluste im Kern minimiert. Fehlstellen

in der Isolierung zwischen den Blechen
kénnen zu Kurzschlissen zwischen zwei
oder mehreren Lamellen flihren. Dadurch
kénnen sich Wirbelstrome im Blechpaket
ausbilden, welche zu lokalen HeiBstellen
und —im schlimmsten Fall - zu partiellen

Kernschmelzen fuhren kénnen.

Sind Fehlstellen vorhanden, so werden
diese mit Hilfe der Streuflussmessung
detektiert. Dabei wird der Stator mit einer
Hilfswicklung auf wenige Prozent des
Nennflusses erregt. Diese Erregung pro-
voziert Wirbelstrome in den Fehlstellen,
welche eine Erhohung des Streuflusses
an der Stator-Oberflache zu Folge haben.
Letzterer wird mit Hilfe einer Rogowski-

Spule detektiert.

Schliisselfertiges System
Waéhrend die Hochspannungs-Isolation
der Wicklungen bereits langer im Fokus

unserer Diagnose steht, kann nun auch
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das Blechpaket mit unseren Losungen
getestet werden. Dabei wird groBBer
Wert auf die Benutzerfreundlichkeit
und die Zeitersparnis beim Durchfihren
der Tests gelegt.

Die modularen Plug-and-Play-Kompo-
nenten ermdglichen einen schnellen
Aufbau und eine intuitive Testvorberei-
tung. Mit der Unterstitzung durch die
Primary Test Manager™ (PTM)-Software
erfahrt der Benutzer die groBtmaogliche
Hilfestellung, wodurch auch ungetbte
Personen die Messung innerhalb kurzer
Zeit durchfiihren kénnen. Die Implemen-
tierung in PTMate erméglicht zudem
Flexibilitdat und die Bedienung durch

eine einzelne Person.

Das Scannen des Stators mit Hilfe der
halbautomatischen Rogowski-Spule ist
sicherlich die groBte Hilfestellung, welche
der Benutzer durch die Losung erfdhrt. Le-
diglich das Positionieren der Schiene muss
von ihm noch vollzogen werden, alles

andere erledigt die Losung selbststandig.

Das CPC 100 dient bei der Streufluss-
messung am Blechpaket nicht nur als

Messeinheit, auch die Erregung mit dem

Nennflusses erregt. Dadurch entféllt die normalerweise zeit- und
ressourcenintensive Messung bei Nennfluss. Die Erfassung des
Streuflusses erfolgt mit einer Rogowski-Spule, welche halbauto-

matisch an einer Schiene die Oberflache abtastet.

im Paket inbegriffenen mehradrigen
Kabel erfolgt Uber das Gerat. Hier kann
der Benutzer zwischen zwei Varianten
wahlen. Ein Standard-Kabel mit 8 Adern
(20 m) und ein Turbo-Generator-Kabel
mit 2 Adern (30 m). Beide Varianten
sind beliebig verlangerbar und kénnen
kombiniert werden.

Einzigartige Features

Neben der bereits erwahnten halbauto-
matischen Messprozedur und dem schlis-
selfertigen System bietet die Losung noch
weitere Vorteile. Da das CPC 100 auch

flr die Erregung zustandig ist, kann die
Prifung bei Frequenzen auB3erhalb der
Netzfrequenz (15-400Hz) durchgefiihrt
werden. Dies in Kombination mit einer fre-
quenzselektiven Messung tragt entschei-
dend zur Stérunterdrickung bei. Naturlich
ist auch das Prufen bei einem Wert, der
innerhalb der Netzfrequenz liegt, ohne
Probleme maoglich. Die Schiene, an welcher
die Rogowski-Spule entlangfahrt, wird mit
Magneten an der Stator-Oberflache ge-
halten. Diese sind in ausreichender Anzahl
vorhanden. Sollte der Benutzer trotzdem
ein zusatzliches Sicherheitsnetz benétigen,
so kann er die Schiene mit den mitgeliefer-

ten elastischen Bandern befestigen.



Zum Schluss sei noch auf den speziell bei Turbo-
Generatoren abgestuften Endbereich bei den
Blechpaketen verwiesen. Fur diesen Fall und auch
flr sonstige Sonderfalle ermdoglicht die Losung das
Entkoppeln der Rogowski-Spule von der Schiene

und die manuelle Platzierung des Sensors.

Weitere Information unter

B~ omicronenergy.com/stator-core-testing

»Sind Fehlstellen im Stander-
kern vorhanden, so werden
diese mit Hilfe der Streu-
flussmessung zuverlassig
detektiert.«

Fabian Ottl,
Product Manager,
OMICRON

Die Streuflussmessung am Blechpaket wird mit unserem
multifunktionalen Prifgerat CPC 100 und der Upgrade-Option
flr die Messung des Standerkerns durchgefihrt.

Mit der intuitiven Software der Losung konnen Benutzer vor Ort
Berichte mit Ergebnissen, Diagrammen und einer Heatmap erstellen.
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